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© Raccord 4 fixation rapids. 

© Raccord a fixation rapide comprenant un embout 
(1) solidaire d'un organe a raccorder et propre a 
cooperer avac une partie femetle (9). solidaire de 
i'extr^mit^ d'un tuyau (11) a raccorder. 

La partie femelle (9) est reaBsee en mateViau 
thermoplastique ou thermodurcissable charge* ou 
non et fixSe par un surmouiage sur te tuyau (1 1 ) lui- 
mime en mateViau thermoplastique, en elastomere 
ou en eMastomere thermoplastique compatible ou 
adherisable. r»« s~ a 
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Raccord & fixation raplde 



La pr^sente invention concerns un raccord du 
genre de ceux qui servent a relier diffSrerrts or- 
ganes dans iesqueis cfrcule un fiuide. Pius parti* 
cullerement ie raccord qui fait Tobjet de Invention 
est utilisable dans des installations ou las dirfeYents 
organes sont relics par des tuyaux en elastomere 
souples. 

On sait que tes raccords du type mentionnS ci- 
dessus se composent en general d'une partie mile 
le plus souvent solidaire de forgane a; raccorder 
dont elle forme I'embout et d'une partie femelle 
solidaire de I'extremite du tuyau a raccorder, et 
qu'iis sont munfs de moyens d'etancheite et de 
venrouillage propres a r4sister a la pression du 
fiuide. 

Le raccord qui fait I'objet de la presente inverv 
don est caractSrfsS en ca que fa partie femelle est 
reaiisee en materiau thermoplastique ou thermo- 
durcissable charge" ou non et fixes par un surmou- 
lage sur te tuyau fui-meme en materiau thermo- 
plastique, en elastom&re ou en elastomere thermo- 
plastique compatible ou adherisable. 

la partie femelle com porta de preference un 
prolong© ment en forme de griffes de venrouillage 
propres a coop^rer par cirppage avec una colferet- 
te de I'embout et prolongees exterleurement par 
des leviers de decllppa ge toumes du cate* oppose 
a I'embout 

Le raccord pout com porter, pour assurer 
rgtanctiditg line levre ou un joint plat prenant appui 
sur un epautement Interieur de la partie femelle et 
ecrasS par ['extr£mH£ de I'embout lorsque las grif- 
fes sont cllppees sur la coilerette en mettant ainsi 
en contrainte cette collarette sur les epauiements 
des griffes. 

La partie femelle peut presenter une premiere 
jupe externa entourant te tuyau de telle sorte que 
le surmouiage penetre entre le tuyau et la jupe et a 
I'exterieur de la jupe. 

La partie femelle peut presenter une deuxleme 
jupe interne au tuyau et munie d'un bossage annu- 
faire externe de manfere a serrer interieurement te 
tuyau. 

Le raccord peut com porter, pour assurer 
retanch£ite\ un joint torique engage dans une gor- 
ge de I'embout ou dans une gorge de la partie 
femelle et ecrase* par la surface interieure de la 
partie femelle ou par la surface tnt£rteure de Tenv 
bout, la partie femelle pr£sentant un interieur cylirv 
drlque au niveau du joint torique et conique au 
niveau des griffes de venrouillage en vis-a-vis avec 
des parties extemes cyilndrique et conique de 
rembout. 

On a decrit ci-apres, a titre d'exempfe non 
limltatlf. divers modes de realisation du raccord 



selon I'invention, avec reference aux dessins an- 
nexes dans iesquels: 

La Figure 1 est une vue en coupe axiale 
d'un premier mode de realisation ; 

s La Figure 2 est une vue en coupe d'un detail 

d'une variant©; 

La Rgure 3 est une demi-coupe axiale d'un 
autre mode de realisation; 

La Rgure 4 est une demi-coupe ax rale mon- 

w trant un detail d'un autre mode de realisation. 

Tel quMI est represent© a la Figure 1, ie rac- 
cord selon I'invention comprend un embout 1 fai- 
sant corps avec I'organe a raccorder. Cet embout 1 
est de preference en materiau thermoplastique ou 

75 thermodurcissable mais pourrait etre en aluminium, 
en culvre un en un autre materiau. L'embout 1 
comporte une coilerette 2 venue de matiere et un 
prolongement comprenant une partie exteme coni- 
que 3 sulvle d'une partie externe cytrndrique 4 

20 munie d'une gorge 5 dans laquelle est lege un joint 
torique 6. La face d'extremite 7 de I'embout est 
plate. L'embout comporte un conduit axial 8 pour la 
circulation du fiuide. 

L'embout t peut s'engager de maniere etanche 

26 dans un logement axial d'une partie femelle 9 qui 
comporte egaiement un conduit axial 10 de m§me 
diametre que le conduit axial S pour la circulation 
du fiuide, de telle sorte qu'apres montage les deux 
conduits axiaux 8 et 10 se succedent sans disconti- 

3Q nuite. 

La partie femelle 9 est reaiisee en materiau 
thermoplastique ou thermodurcissable charge ou 
non. elle est fixee a un tuyau 1 1 en matiere ther- 
moplastique, en elastomere ou en elastomers ther- 

x moplastique compatible avec la partie femelle ou 
adherisable. Un surmouiage 12 solidarise la partie 
femelle 9 et le tuyau 1 T. 

La partie femelle 9 comporte une jupe externe 
13 venue de matiere et entourant ie tuyau 11 de 

40 telle sorte que le surmouiage 12 puisse penetrer 
dans I'intervaJJe 14 compris entre la jupe 13 et le 
tuyau 1 1 . 

La partie femelle 9 comporte du cote de Tern- 
bout 1 une partie cylindrique 15 ecrasant le joint 

<5 torique 6 et une partie conique 16 en vis-a-vis avec 
fa partie conique 3 de rembout amsl qu'un en- 
semble de griffes 17 disposers perfpheriquement 
qui viennent se clipper eur !a coilerette 2 pour 
assurer le venrouillage. 

so La partie femelle 9 comporte un epaulement 
interne 18 sur tequal prend appul un joint plat 19 
ecrase contra repaulement 18 par I'extremite plate 
7 de l'embout 1 . 

L'eJasticite du joint plat 19 met en contrainte la 
coilerette 2 de l'embout 1 sur des epauiements 20 
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des griffes 17. 

On romarquora que I© raccordement et le ver- 
rouillage re*sultent d'un deplacement axial unique, 
ce qui rend le montage faciiement realisable par un 
robot. 

Dans la variants de la Figure 2, ie joint pfat 19 
est remplace* par une levre 19\ 

Dans la variante de la Rgure 3, ia partie fe- 
melle 9 comporte una deuxieme jupe 21 disposer 
a I'inteVieur du tuyau 11 et munie d'un bossage 
annuiaire exteme 22 de maniere a serrer 
penpheriquement le tuyau 11. 

Dans la variants de la Rgure 4, cheque griffe 
17 comporte un prolongement en forme de levler 
23 affn de fad I iter le dernontage du raccord. 

Revendications 

1. Raccord a fixation raplde comprenant un 
embout {1) solldalre d'un organe a raccorder et 
propre a coopeYer avec una partie femelle (9), 
solWaire de rextremiie d'un tuyau (11) a raccorder, 
caractense en ce que la partie femelle (9) est 
realise© en mateYiau thermoplastique ou thermo- 
durcissable charge" ou non et fixee par un eurmou- 
lage sur !e tuyau (11) Jui-meme en mateYiau ther* 
moplastique, en elastomere ou en 6lastomere ther- 
moplastique compatible ou adheVisable. 

2. Raccord a fixation rapide salon la revendlca- 
tion 1, caracteYlse' en ce que ta partie femelle (9) 
comporte un prolongement en forme de griffes de 
verrouiJIage (17) propres a cooperer par clippage 
avec une collarette (2) de I'embout (1) et pro- 
long ees exteYieurement par des leviers de 
declippage (23) tournes du cdte* oppose a Pern- 
bout. 

3. Raccord de fixation raplde selon la revendi- 
cation 2, caracteYIsS par una levre (190 ou un joint 
plat (19) prenant appui sur un epaulement interieur 
(18) de la partie femelle (9) et ecrase par I'extre- 
mlte' de Pembout (1) lorsque les griffes (17) sont 
clippies sur la colterette (2) en mettant ainsi en 
contrainte cette coilerelte sur tes epaulements (20) 
des griffes (17). 

4. Raccord de fixation rapide seion i'une des 
revendications 1 & 3, 

caracterise en ce que la partie femelle (9) com- 
porte une jupe exteme (13) venue de matiere. 
entourant ie tuyau (11) de telle sorts que le sur- 
moulage (12) penetre entre Ie tuyau et ia jupe et a 
I'exteYieur de cette jupe. 

5. Raccord de fixation raplde seion la revendi- 
cation 4, caracterise en ce que la partie femelle 
(9) presente une deuxieme jupe (21) interne au 
tuyau (1 1) et munie d'un bossage annuiaire externe 
(22) propre a serrer interiaurement le tuyau (11). 
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6. Raccord de fixation rapide selon ia revendl- 
cation 3, caracterise en ce qu'il comporte un joint 
torique (6) engage" dans une gorge (5) de I'embout 
(1) ou dans una gorge de la partie femelle (9) et 

s e^ase* par la surface tnterieure de ta partie femeile 
(9) ou par la surface intSrieure de Fembout (1), et 
en ce que ia partie femeile (9) presente u n 
intsn'eur cylindn'que (15) au niveau du joint torique 
(6) et conique (16) au niveau des griffes de ver- 

io rouillage (17) en vis-a-vis avec des parties externes 
cylindrique (4) et conique (3) de I'embout (1). 

7. Raccord de fixation rapide seion rune des 
revendications 2 a 6; 

caracterise' en ce qu'il comporte des moyens pour 
is que ie raccordement et le verrouillage resultant ^ 
d'un deplacement axial unique. 
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